
Таблица 7
Условия промышленных процессов

Углеводо
род

Фазовая
система

Процесс Катализатор
(промотор)

Агент
окисления

Давле
ние
атм

С6Н6 Газ — жид
кость

Непрерывный Циклогексан,
олефиновые и
парафиновые
углеводороды,
эфиры
(0,5—1%)

Воздух (объ
емное соот
ношение воз
дух : С*Нб = 
=1,2:1,5)

50—70

СбНв Газ — твер
дое тело (ге
терогенный 
катализ)

Тоже V 2O 5 и л и  

V2O5 на 
АЬОз

Воздух (объ
емное соот
ношение воз
дух : СбНб~
= 25 : 100)

1

СбН5-СН3 Тоже » V2O5, М02О3 
(ванадат олова)

Воздух (объ
емное соотно
шение воз- 
дух:С6Н5СНз = 
= 40:120)

1

СбН5-СН3 Газ—
жидкость—
тве-рдое
тело
(гетероген
ный катализ)

Статический Feitp (нафтенат 
кобальта)

Кислород 50—60

С6Н5-С2Н5 Газ— жид
кость

То же Нафтенаты
металлов

Воздух 4—5

■ f t

Г аз— твер
дое тело 
(гетероген
ный катализ)

С катализато
ром в непо
движном или 
в псевдоожи- 
женном слое

V2O5 на А120 з Воздух 1

88


